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1 EINLEITUNG

Sehr geehrter Kunde,

Wir mochten Sie zu lhrer Wahl begliickwiinschen und wir freuen uns darauf, unsere Bemihungen
fortzusetzen, um die Ergonomie am Arbeitsplatz weiter zu verbessern.

Wir hoffen, dass diese leicht verstandliche Anleitung Ihnen bei der Inbetriebnahme und dem
Betrieb des von lhnen gewahlten Manipulators hilft. Wir empfehlen lhnen, die Abschnitte
bezliglich der Installation, Sicherheit und Wartung besonders aufmerksam zu lesen.

Wir hoffen, dass Ihr Manipulator eine lange Lebensdauer erreicht und somit ihre ausgezeichnete
Entscheidung zum Erwerb des Manipulators rechtfertigt.

ROSCAMAT DRAGON 4



2 UBER DIESES HANDBUCH

Dieses Dokument ist die Betriebsanleitung
der Gewindeschneidmaschine ROSCAMAT®
DRAGON.

ORIGINAL-HANDBUCH

Informationen zum gewerblichen/geistigen
Eigentum:

Tecnospiro Machine Tool, S.LU. (das
Unternehmen) informiert, dass alle in diesem
Dokument genannten Inhalte, einschliel3lich
Texte, Bilder, grafische Gestaltungen,
Marken, Handels- und Firmennamen, dem
Unternehmen gehoren oder dieses das
alleinige Nutzungsrecht hat (im Folgenden
gewerbliches/geistiges  Eigentum).  Das
Kopieren, Vervielfaltigen, Verbreiten,
offentliche Kommunizieren und Verwenden
des gewerblichen/geistigen Eigentums, ganz
oder teilweise, in jeglicher Form oder
Modalitat, auch unter Angabe der Quellen, ist
ohne die ausdriickliche schriftliche
Zustimmung des Unternehmens verboten.
Die Rechte des Unternehmens am
gewerblichen/geistigen Eigentum gelten
auch dann als verletzt, wenn Inhalte
verwendet werden, die aufgrund ihrer
Eigenschaften dem gewerblichen/geistigen
Eigentum ahnlich sind.

2.1 UBERLEGUNGEN

V Bevor Sie das Gerat benutzen, lesen Sie
unbedingt diese Bedienungsanleitung
und befolgen Sie die Gebrauchs- und
Sicherheitshinweise.

V Alle in diesem Handbuch aufgefiihrten
Anweisungen beziehen sich auf das
einzelne Gerat, es liegt in der
Verantwortung des Endanwenders, alle
fir den Endgebrauch erforderlichen
Sicherheitsmalinahmen zu analysieren
und anzuwenden.

Dieses Handbuch ist wahrend der
gesamten Lebensdauer des Gerats an
einem Ort in der Nahe des Gerats zum
Nachschlagen aufzubewahren.

Wenn Sie einen Teil dieses Handbuchs
unklar, verwirrend oder ungenau finden,
wenden Sie sich bitte an Ihren 3arm®-
und/oder Roscamat®-Handler.

Der Inhalt dieses Handbuchs kann ohne
Vorankiindigung geandert werden.

Im Falle eines Verlustes oder einer
Verschlechterung  des  Handbuchs
mussen Sie sich an TECNOSPIRO
MACHINE TOOL, S.L.U. wenden, damit
Ihnen ein neues zur Verfligung gestellt
werden kann.

Die Vervielfaltigung dieser
Dokumentation - oder eines Teils davon
- oder die Weitergabe an Dritte ist nur
mit ausdruicklicher schriftlicher
Genehmigung von TECNOSPIRO
MACHINE TOOL, S.L.U. gestattet.

Die in diesem Handbuch dargestellten
Abbildungen konnen fir spezifische
Konfigurationen sich in einigen Details
unterscheiden und sollten als
Standarddarstellung verstanden werden.

Abschnitte, die auf Montage-, Einstell-
, Installations- oder Wartungsschritte
hinweisen, sind braun hinterlegt.

Abschnitte mit hervorgehobenen
Informationen sind grau hinterlegt.
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2.2 VERSION

Datum -
Revision
Bedienungsanleitung 28/02/2025

Dokument

3 SICHERHEITSRELEVANTE
INFORMATIONEN

3.1 ANWENDUNGSBEREICH

Dieser Abschnitt enthdlt sehr wichtige
Informationen zur Sicherheit Ihres Gerats, er
richtet sich an alle Personen, die an einer der
Lebensphasen dieses Gerats (Transport,
Montage und Installation, Inbetriebnahme,
Einstellung, Schulung, Bedienung,
Reinigung, Wartung, Fehlersuche,

Demontage/Stilllegung) beteiligt sind.

3.2 WARNHINWEISE UND ALLGEMEINE
UBERLEGUNGEN

V Das in diesem Dokument beschriebene
Gerat ist nach dem neuesten Stand der
Technik und den geltenden
sicherheitstechnischen Normen gebaut.
Eine unsachgemalle Verwendung oder
schlechte Integration durch den
Endanwender kann  jedoch  zu
Verletzungsrisiken fiihren.

V Das Gerat darf nur in einwandfreiem
technischen Zustand, in
Ubereinstimmung mit den
Sicherheitsvorschriften  und unter
Berlicksichtigung dieses Dokuments
verwendet werden.

V Jede Fehlfunktion, die die Sicherheit
beeintrachtigen kann, muss sofort
behoben werden.

V  Ohne entsprechende Genehmigung von
TECNOSPIRO MACHINE TOOL, S.L.U.
dirfen keine Anderungen am Gerét
vorgenommen werden.

Das Gerat darf nur far die
bestimmungsgemalen Verwendung
betrieben  werden, jede  andere
Verwendung ist strengstens verboten.
Jede andere als die angegebene
Verwendung gilt als unsachgemaBe
Verwendung und ist verboten. Fur
hieraus resultierende Schaden
Ubernimmt der Hersteller keine Haftung.

Es liegt in der Verantwortung des
Integrators, des Eigentlimers und/oder
des Endanwenders, die Eignung des
Produkts fir jeden Verwendungszweck
sowie seinen Installationsort und die
spezifische Definition der mit diesem
Produkt  auszuflihrenden  Aufgabe
innerhalb der in diesem Handbuch
festgelegten Grenzen zu bestimmen.

Keine Verwendung zulassen, die nicht in
diesem Handbuch bertcksichtigt ist.

Der Bediener darf das Gerat nur nach
Erhalt der entsprechenden
Betriebsanweisungen betreiben.

Es wird empfohlen, dass nur ein Bediener
das Gerat gleichzeitig benutzen kann,
eine andere Verwendung muss vom
Integrator / Endanwender bewertet
werden.

Es ist verboten, wahrend der
Verwendung bewegliche und
verbindende Elemente zu manipulieren.

Bei Nichtgebrauch sollte das Gerat in der
eingefahrenen oder geparkten Position
belassen werden.

Die Werkstucke (zu schneidende Teile)
mussen ordnungsgemal gesichert sein.

Die far das Gewindeschneiden
verwendeten Materialien muissen den
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Anweisungen des Herstellers
entsprechen.

Der Bediener darf das Gerat nur mit
sicheren Bewegungen betreiben, muss
die Bewegung des Gerdats immer
begleiten und so das Risiko
unkontrollierter oder unbeabsichtigter
Bewegungen des Gerats verringern.

Obwohl die Teile mit der groBBten Gefahr
eines Abscherens oder eines
mechanischen Greifens geschutzt und
umschlossen sind, ist es verboten,
wahrend der Verwendung bewegliche
und  verbindende Elemente zu
manipulieren.

Der Arbeitsbereich des Gerats und der
angrenzende Bereich missen die
Vorschriften fur Sicherheit, Gesundheit
und Hygiene am Arbeitsplatz erfiillen,
und es liegt in der Verantwortung des
Integrators / Endanwenders, eine Studie
zur Gewahrleistung der Sicherheit
durchzufihren.

Der Bediener muss sich aus dem
vertikalen Verfahrweg des Schwenkarms
fern halten.

Die Anwesenheit von Dritten im
Arbeitsbereich des Gerats muss auf ein
Minimum beschrankt werden, um die
Sicherheit nicht zu beeintrachtigen,
wobei flr jede andere Verwendung eine
zusatzliche Untersuchung der Risiken,
die sich aus dieser Arbeitsweise ergeben,
erforderlich ist.

Wichtig ist, dass die Benutzer, die als
Bediener dieses Gerats fungieren, mit
diesem oder ahnlichen Produkten
vertraut und ausreichend geschult sind.

In jedem Fall muss der Bediener diese
Betriebsanleitung vor der Verwendung

lesen und verstehen, und zwar
unabhdngig von seinen Kenntnissen,
seiner Ausbildung und seiner Erfahrung
mit ahnlichen Geraten, insbesondere die
Abschnitte Gber Installation, Betrieb und
Sicherheit.

Wenn Sie Fragen zur Handhabung oder
Wartung haben, wenden Sie sich bitte an
lhren 3arm® und/oder Roscamat®-
Handler.

3.3 AUSSCHLUSSE

Von der Verwendung dieses Gerates sind
ausgeschlossen:
V Manipulation von Komponenten oder

Funktionen des Gerats, die nicht in
diesem Handbuch beschrieben sind.

V Verwendung durch Personen mit

Behinderungen oder durch Tiere

V Verwendung durch Personen ohne

abgeschlossene
Préavention von Arbeitsunfallen

Schulung zur

Keine Installation in

Installation in korrosiven Bereichen
Installation in staubigen Bereichen
Installation in Bereichen mit hohen
elektromagnetischen Emissionen
Installation in Bereichen mit extremen
Temperaturen (sehr warm oder sehr kalt)
Installation in Bereichen mit hoher
Luftfeuchtigkeit

Installation im AuBenbereich
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3.4 SYMBOLIKUND SYMBOLE

V In diesem Handbuch und auf der

Maschinenstruktur finden Sie
verschiedene Symbole und
Piktogramme, deren Bedeutung

nachfolgend zusammengefasst sind.

Gefahr. Symbol far
allgemeine Gefahr. In der
Regel begleitet von einem
weiteren Symbol oder einer
detaillierteren Beschreibung
der Gefahr.

Einklemmgefahr

Elektrische Gefahr

3.5 SYSTEMINTEGRATOR

Der Systemintegrator oder Endanwender ist
fur die Integration der Maschine in die
Anlage unter Beachtung aller relevanten
Sicherheitsmalnahmen verantwortlich.

Der Integrator / Endanwender ist fir die
folgenden Aufgaben verantwortlich:

V Standort und korrekte Installation

V Anschlisse

V Risikobewertung

V Anlagen fir die notwendigen Sicherheits-
und Schutzfunktionen.

3.6 PERSONLICHE
SCHUTZAUSRUSTUNG (PPE)

Die personliche Schutzausriistung fir diese
Maschine sind: Sicherheitsstiefel,
Schutzhelm, Schutzbrille und
Schutzhandschuhe fiir die Phasen
Transport, Montage und

Inbetriebnahme und Demontage.

Installation,

Schutzschuhe, Schutzhandschuhe und
Schutzbrille fir die Phasen Einstellung und
Schulung, Bedienung und Fehlersuche.

Es liegt in der Verantwortung des
Integrators/Endanwenders, die personliche
Schutzausristung zu definieren, die sich aus
der endgiltigen Anwendung der Maschine
ergibt, um die grundlegenden Gesundheits-,
Sicherheits- und Hygieneanforderungen zu
erfullen.

Der  Bediener darf  keine  losen
Kleidungsstliicke, Ringe oder Armbander
tragen, die vom Maschinenmechanismus
erfasst werden kdnnten.

Dariiber hinaus muss Haar zusammen
gebunden getragen werden, um ein Erfassen
durch bewegliche Teile der Maschine zu
verhindern.

3.7 AUSBILDUNGSSTAND DES
BETEILIGTEN PERSONALS

Alle Personen, die an der Maschine arbeiten,
muissen die Dokumentation im Kapitel
Sicherheit gelesen und verstanden haben.
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4 ALLGEMEINE BESCHREIBUNG UND TECHNISCHE INFORMATIONEN
4.1 HAUPTEILE

13- Drehzahlregler (links und rechts)

2- Radialarm / RHC-Arm 14- Magnet - Feststellbremse

3- Schwenkarm hinten 15- Griff

4- Schwenkarm vorn 16- Feder Arm hinten

5- Kopf (v oder RH) 17- Feder Arm vorn

6- Motor 18- Spannstange Arm hinten

7- Verriegelungsgriff 19- Spannstange Arm vorn

8- CE-Kennzeichnung 20- Leiterplatte Schmierung

9- Einstellrad Arm hinten 21- Schmierpumpe

10- Einstellrad Arm vorn 22- Frequenzumrichter

11- Abdeckung elektrische Komponenten 23- Kettenspanner

12-Hauptschalter
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4.2 BESCHREIBUNG UND FUNKTION

Die Maschine besteht aus einem Radialparallelogramm sowie zwei durch Gasfedern im
Gleichgewicht gehaltenen Pendelparallelogrammen und einem Kopf mit doppelter Drehachse
(bei der Konfiguration RHM | RHC), an dessen Baugruppe der Motor montiert ist und der ihn
senkrecht zum Arbeitsbereich halt.

Die Baugruppe enthalt einen Hochfrequenzmotor, der von einem Frequenzumrichter gesteuert
wird, der innerhalb der Abdeckung der elektrischen Komponenten angeordnet ist. Die
Motordrehzahl (links und rechts) und die automatische Schmierung (optional) konnen Gber den
Drehzahlregler gesteuert werden.

Ein modulares System aus sieben schnell wechselnden Planetengetrieben ermdglicht die
Anpassung von Drehzahl und Drehmoment an die Anforderungen des Gewindeschneidens.

Der Werkzeughalter (oder Bohrerhalter) mit oder ohne Sicherheitskupplung ist ebenfalls tiber ein
Schnellwechselsystem am Motor befestigt.

4.3 KONFIGURATIONEN

L o (W)
AERIE
—

SEx gt

= Exl = | &

o | L

o | e
DRAGON -V P
DRAGON -V ENGRASE P P
DRAGON - RHM P
DRAGON - RHM ENGRASE P P
DRAGON - RHC P P
DRAGON - RHC ENGRASE P PP
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4.4 ABMESSUNGEN
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Roscamat Dragon — Vertikaler Kopf (Version VERTICAL / VERTICAL ENGRASE)
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4.5 BEWEGUNGEN
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4.6 TECHNISCHE DATEN

ALLGEMEINE TECHNISCHE DATEN
Schneidkapazitdt' M2-M27
Zum Gewindeschneiden geeignete Materialien? Metalle und metallische
und plastische Werkstoffe
Drehzahlbereich 90-1050 U/min
Vertical 33 kg
Gewicht RHM 35 kg
RHC 41 kg (90 1b
Elektrische Daten
Versorgungsspannung und -frequenz | 220-240V 50 Hz
Motorleistung 0,65 kW
Schutzart IP 54
Versorgungsspannung und -frequenz | 100-120V 60 Hz
Motorleistung 0,65 kW
Schutzart IP 54
Betriebsbedingungen
Temperatur -10 bis +50 °C (14 - 122 7
Relative Luftfeuchtigkeit max. 70%
Umgebung Industrielle Umgebungen

4.7 KENNZEICHNUNG

Ein Metallschild am Radialarm lhrer Maschine kennzeichnet und zeigt die folgenden Merkmale an.

Hersteller (Name, Adresse und Firmenname), Herstellungsdatum, Seriennummer, Modell,
Netzspannung und -frequenz, Motorleistung und CE- und UKCA-Kennzeichnung.

. mooeL [ G
~ 0
R(:/SCAMAT seriaL Ne [

TECNOSP7RO macHINE o ||

MACHINE TOOL SLU .

Pol. Ind. Pla dels Vinyats I, s/n nau 1 MANUF. YEAR _

08250 SANT JOAN DE VILATORRADA

(BARCELONA) - Spain U K voLTAGE [ G v / -
e-mail: r roscamat.com C € _
MADE IN SPAIN C n R A

! Minimale und maximale Gewindewerte fiir Gewindeschneidarbeiten bei Stahl 90 kg/mm?

2 Generell kdnnen alle Arten von Metallen und Kunststoffen bearbeitet werden. Besondere Aufmerksamkeit sollte
Materialien wie Magnesium und &hnlich (hoher Entziindungsgrad) sowie bestimmten Kunststoffen geschenkt
werden. Jede andere Art von Material muss einer zusatzlichen Studie zur Risikoidentifikation durch den Integrator /
Endanwender unterzogen werden.

ROSCAMAT DRAGON
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5 INSTALLATION, EINSTELLUNGEN UND BETRIEB

5.1 INSTALLATION

1. Entfernen Sie das Gerat aus der Originalverpackung.

2. Befestigen Sie die Geratebasis mit 3 geeigneten Schrauben, um ihn an die Eigenschaften des
gewahlten Baubelags anzupassen (empfohlenes Drehmoment 45Nm). Es kann eine dhnliche
alternative Methode mit Zustimmung des Integrators verwendet werden.

3. SchlieBen Sie die Steckdose an das Stromnetz an.

@290
(@3, pull

@
(@76 pull

A INSTALLATION

V Der Aufstellungsort fiir die Installation muss eine horizontale Oberflache sein, um ein Driften und
Ablenkungen zu vermeiden.

A AUFSTELLUNGSORT

Installieren Sie das Gerat nicht in Umgebungen wie:

V Bereiche mit Explosionsgefahr oder Brandgefahr
AuBenbereiche

Korrosive Bereiche

Bereiche mit extremen Temperaturen (sehr warm oder sehr kalt)
Bereiche mit hoher Luftfeuchtigkeit

Staubige Bereiche

Bereiche mit hohen elektromagnetischen Emissionen

< <K<K L
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5.2 MODULWECHSEL

-—

. Bringen Sie die Maschine in die eingeklappte Position oder Parkposition.
. So entfernen Sie das Modul:
- Drehen Sie die Backe (B) nach rechts(rot mit rot).
- Entfernen Sie das Modul.
. Soinstallieren Sie das Modul:
- Setzen Sie das Modul ein (rot mit rot).

N

w

- Uberpriifen Sie, ob das Modul gehalten wird.
4. Stellen Sie die Arme neu ein [Siehe ARM INS GLEICHGEWICHT BRINGEN Seite 19].

- Drehen Sie die Backe (A) nach links (schlieBen, griin mit rot).

A ACHTUNG

V Beim Ausbau des Moduls kann es zu einer plétzlichen Reaktion des Arms kommen.

ROSCAMAT DRAGON
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5.3 EINSTELLUNGEN

5.3.1 DREHZAHLEINSTELLUNG DER MOTORDREHUNG

Die Drehzahl des Motors kann iiber die Potentiometer in der Abdeckung der elektrischen
Komponenten geregelt werden.

Erhéhen oder Verringern der Eindrehgeschwindigkeit (im Uhrzeigersinn):

1- Drehen Sie das mit ,RIGHT” gekennzeichnete Potentiometer nach links bzw. rechts.
2- Der Wert 50 zeigt 50 % der Nenndrehzahl an.

Erhohen oder Verringern der Ausdrehgeschwindigkeit (gegen den Uhrzeigersinn):

3- Drehen Sie das mit ,LEFT” gekennzeichnete Potentiometer nach links bzw. rechts.
4- Der Wert 50 zeigt 50 % der Nenndrehzahl an.

o O | __,o
KO LEFT m " rigHt ™ )

ROSCAMAT DRAGON 18



5.4 ARM INS GLEICHGEWICHT BRINGEN

Stellen Sie die Spannung des internen StoBdampfers ein, wenn der Arm abfillt oder eine hohe
Auftriebskraft hat.

1- Halten Sie den Schwenkarm in einer ungeféhr horizontalen Position, um die Bedienung zu
erleichtern.
2- Verwenden Sie das zu diesem Zweck installierte Einstellrad und drehen Sie es entsprechend.

1 Drehung nach links: Die Feder wird starker gespannt.

1 Drehung nach rechts: Die Feder wird entspannt.

AARM INS GLEICHGEWICHT BRINGEN

V  Der Arm muss bei jedem Modulwechsel ins Gleichgewicht gebracht werden.
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5.5 SCHMIERUNG

Die Schmierpumpe und damit die Olversorgung wird gleichzeitig mit den Drucktasten zur Steuerung
des Motors aktiviert.

Die Schmierdauer wird in Sekunden gezahlt und mit Hilfe des Potentiometers an der Seite der
angegebenen Abdeckung eingestellt.

Die Regelung der Schmierdauer sollte nach folgenden Richtlinien erfolgen:

1. Um die Schmierdauer zu verlangern, drehen Sie das Potentiometer nach rechts.
2. Um die Schmierdauer zu verringern, drehen Sie das Potentiometer nach links.

Vertical und RHM RHC
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Wenn der Tank leer ist, kann Luft in die Rohre eingedrungen sein, weshalb er nach dem Befiillen
entliftet werden muss.

1. Schrauben Sie das Ende (1) 2 Umdrehungen (nach links) ab.

2. Die Schmierdauer sollte auf das Maximum erhoht und der Motor mehrmals betrieben werden
(bis das Entliiften abgeschlossen ist).

3. Schrauben Sie das Ende (1) wieder 2 Umdrehungen (nach rechts) ein.

Der Tankdeckel befindet sich oberhalb des Radialarms (Vertical und RHM) und am Ende des Radialarms
(RHC). Um ihn zu entfernen, verwenden Sie einen 21-mm-Steckschlissel.

A OLSPEZIFIKATIONEN

V  Zuverwendendes Ol: Viskositat 20-40 cSt. Additive E.P. - extremer Druck - (Schwefel, Phosphor und Chlor
inaktiv).

V  Verwenden Sie nur reines Schneidél OHNE LOSUNGSMITTEL. Bestimmte Arten von Schmierstoffen mit
Trikoloren oder Alkoholen kénnen einige Komponenten des Gerats schwer beschadigen.

A\ warronc

V Der Oltank sollte regelmiBig gereinigt werden, um Spéne zu entfernen.
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6

BEDIENUNG

A WARNUNG

V Die im Folgenden beschriebene Reihenfolge ist informativ und setzt voraus, dass die Installation, die
Einstellungen wie Arm ins Gleichgewicht bringen und Installation des Moduls, der Getriebe (falls
zutreffend), Bohrerhalters (mit oder ohne Kupplung) und des Gewindebohrers zuvor durchgefiihrt wurden.

V Verwenden Sie die erforderliche persdnliche Schutzausriistung, die unter [Siehe PERSONLICHE
SCHUTZAUSRUSTUNG (PPE) Seite 8] beschrieben ist.

V Stellen Sie sicher, dass die Maschine so konfiguriert ist, dass sie fir das Gewindeschneiden geeignet ist.

V Vergewissern Sie sich, dass Sie zuvor die fir die auszufiihrenden Arbeiten notwendigen Einstellungen
vorgenommen haben.

V Stellen Sie sicher, dass die Materialien, mit denen Sie arbeiten (Gewinde schneiden), den beschriebenen
Anforderungen entsprechen [Siehe TECHNISCHE DATEN Seite -15-].

V Die zu bearbeitenden Teile miissen ordnungsgeman gesichert sein.

V Bringen Sie die Maschine nach Abschluss der Arbeit oder bei langerer Inaktivitat in die eingeklappte
Position oder Parkposition.

6.1 VERTICAL Y VERTICAL ENGRASE

Befolgen Sie die folgenden Schritte fiir einen korrekten und sicheren Ablauf des Gewindeschneidens.

1-
2-
3-

Stellen Sie die Maschine in der Nahe der Gewindeschneidposition auf.
Positionieren Sie den Kopf.
Bremsen Sie den Griff an der Basis des Radialarms (bei Gewinden gréBer als M8).
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6.2 GEWINDESCHNEIDEN

1- Schalten Sie den Hauptschalter ein.

2- Halten Sie die Drucktaste® (1) fiir das Gewindeschneiden (im Uhrzeigersinn) gedriickt.
3- Halten Sie die Drucktaste (2) fiir das Ausdrehen (gegen den Uhrzeigersinn) gedriickt.
4- Bringen Sie die Maschine in die eingeklappte Position oder Parkposition und schalten Sie den
Hauptschalter aus.
= (2)
| I~
| e
[\
\‘:"G‘ )
l | Q l\\/
|
" l r' f’
S ¥ ¥
\ ) - -’
:_“: o s” ‘
|
® INFORMATIONEN

Die Maschine ist mit einem Bildschirm mit Zykluszahler ausgestattet.

0000000

Wenn Sie das Gerat einschalten, erscheint die Gesamtzykluszahl.

Sobald Sie mit der Arbeit beginnen, erscheint auf dem Bildschirm ein Zahler fiir die Dauer der
Arbeitssitzung.

Um den Gesamtzahler anzuzeigen, miissen Sie das Gerat ausschalten, 5 Sekunden warten und dann
wieder einschalten.

3 Die Drucktasten (1) und (2) fiir die Wartung verhindern, dass die Maschine ohne den Eingriff/die Aufsicht eines Bedieners
lauft.
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6.3 POSITIONIERUNG DER MASCHINE

1- Parallelogramm (8) und Arme (6 und 7) sind ausgerichtet und stehen senkrecht zum Werksttck.
2- Arme (6 und 7) sind halb ausgefahren, der Fiihler beriihrt das Werkstick.
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3- Fuhren Sie den Fiihler ein? (siehe Detail A).

4- Positionieren Sie die Maschine.

5- Verriegeln Sie die Griffe, die dem auszufiihrenden Schneidvorgang entsprechen (vertikal,
horizontal oder geneigt) [Siehe Seite GEWINDESCHNEIDEN IN VERTIKALER, HORIZONTA
GENEIGTER POSITPBN

ACHTUNG! Bei der Verriegelung des Griffs (3) ist darauf zu achten, dass der Fihler komplett senkrecht

zum Werkstlck steht (siehe Detail B).
6- Entfernen Sie den Fuhler und setzen Sie den Gewindebohrer ein (siehe Detail C).

ACHTUNG! Die Maschine positioniert den Gewindebohrer vertikal/horizontal, aber die
Rechtwinkligkeit zwischen Gewindebohrer und Werkstiick muss vom Bediener sichergestellt werden.

7- Schneiden Sie das Gewinde in das Werkstuick [Siehe GEWINDESCHNEIDfelite 23].

HINWEIS: Die Bedienung der beschriebenen Versionen (RHM) erfordert einige Kenntnisse und Ubung.
Erganzen Sie diese Informationen durch eine Reihe von Dokumenten und Zusatzmaterialien, die von Ihrem

ROSCAMAT®-Handler zur Verfligung gestellt werden kdnnen.

4 Fur die Versionen RHC und RHC - ENGRASE werden zwei Fihlersatze der GroBen 19 und 31 mit der Maschine mitgeliefert.
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6.4 GEWINDESCHNEIDEN IN VERTIKALER, HORIZONTALER UND GENEIGTER POSITION

Je nach Arbeitsposition (vertikal, horizontal oder geneigt) muss der Kopf in die eine oder andere
Richtung positioniert werden, und die Verriegelungsmechanismen (1- Griff Basis, 2- Griff Arm RHC und
3- Griff, 4- Positionierer) missen wie in der folgenden Tabelle beschrieben verriegelt oder freigegeben
werden.

HORIZONTAL (H) VERTIKAL (V) GENEIGT (A)
MASCHINE KOPF
BASIS RHC GRIFF POSITIONIERER
Art des (1) (2) (3) 4)
Gewindeschneidens
VERTIKAL (V) N . . .
(RHM / RHC) Gebremst Freigegeben Verriegelt Verriegelt
HORIZONTAL (H) M . .
(RHM) Gebremst Freigegeben Verriegelt
GENEIGT (A)
(RHM) Gebremst* Verriegelt Freigegeben
! Achtung!!l**
HORIZONTAL (H) . . . .
(RHC) Freigegeben Verriegelt Verriegelt Verriegelt
GENEIGT (A) . . . .
(RHC) Freigegeben Verriegelt Verriegelt Freigegeben

* Gewinde groBer als M8.

** Das RHM-Modell kann die Rechtwinkligkeit des Gewindeschneidkopfes beim Gewindeschneiden in
einer geneigten Ebene nicht beibehalten. Diese Rechtwinkligkeit hdingt von der Geschicklichkeit des
Bedieners ab.
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7 KOPFE

7.1 GELENKKOPF

Um den Kopf auf seiner Z-Achse freizugeben:

1- Losen Sie den Verriegelungsgriff.
2- Drehen Sie den Kopf in der Z-Achse (£ 90°)
3- Verriegeln Sie den Verriegelungsgriff.

Um den Kopf auf seiner X-Achse freizugeben:

1- Losen Sie den Verriegelungsgriff (1).
2- Bewegen Sie den Positionierer (2) in die angezeigte Richtung.
3- Drehen Sie den Kopf in der X-Achse (360°)

4- Wenn Sie den Kopf vertikal (V) oder horizontal (H) verriegeln méchten:
Bringen Sie den Positionierer (2) in seine Ausgangsposition (unten).
5- Verriegeln Sie den Griff (1).
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8 WARTUNG
8.1 AUSTAUSCH DER GASFEDER

A VOR DEM AUSTAUSCH DER GASFEDER

V  Das Gerdt muss ordnungsgemadls installiert und integriert sein.
V  Schalten Sie das Gerdt am Hauptschalter aus und trennen Sie es vom Stromnetz.
V  Es wird empfohlen, fiir diesen Vorgang zwei Bediener zuzuweisen.

Im Folgenden wird das Verfahren zum Austausch der Feder des hinteren Arms beschrieben. Um die
Feder des vorderen Arms auszutauschen, gehen Sie genauso vor, Sie muissen aber zundchst die
Schutzabdeckung entfernen, die sich an der Verbindung der beiden Schwenkarme befindet.

1- Entfernen Sie den Stopfen (1), die Schutzabdeckung (2) und die Schrauben, die sie halten (3)
(Innensechskantschliissel 3 mm). Entspannen Sie die Gasfeder, indem Sie den Arm in seine
horizontale Position bringen und das Einstellrad (4) gegen den Uhrzeigersinn drehen.

2- Losen Sie den Bolzen (5), bringen Sie den Arm in die hochstmdgliche Position und halten Sie ihn
in dieser Position. Das Einstellstlick (6) senkt sich leicht ab, sodass der Stift (7) am unteren Ende des
Kreuzes sichtbar bleibt.

3- Entfernen Sie den Stift (7) in der gezeigten Richtung. Das untere Ende der Feder (8) senkt sich ab.

4- Entfernen Sie den Sicherungsring (9) und dann die Welle (10), wahrend Sie die Feder an ihrem
unteren Ende (8) halten. Entfernen Sie dann die Feder in der gezeigten Richtung und ersetzen Sie
sie durch eine neue. DR203205R (hinterer Arm) / DR203305R (vorderer Arm)
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Achten Sie besonders auf die Position der Feder innerhalb der Nut der Armwelle, die wie folgt
platziert werden muss.

Einbaulage fiir die Feder des hinteren Arms Einbaulage flir die Feder des vorderen Arms
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